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Test- och demonstrationsprojekt, for dkad
digitalisering i industriell produktion

1 Sammanfattning

Det strategiska innovationsprogrammet Produktion2030 ar en del av Vinnovas,
Energimyndighetens och Formas gemensamma satsning pa strategiska
innovationsomraden. Strategiska innovationsprogram ska skapa forutsattningar for
internationell konkurrenskraft och for hallbara l6sningar pa globala
samhallsutmaningar.

Produktion2030:s vision ar att Sverige ar 2030 ska vara ett av varldens framsta
lander for hallbar produktion. Programmet startade 2013 och syftar till att skapa
konkurrenskraftig produktion, jobb och tillvaxt i Sverige. Detaljerad information
om Produktion2030 finns pa www.produktion2030.se

Denna utlysning avser att stodja ett antal test- och demonstrationsprojekt, med
huvudfokus inom ett av Produktion2030:s sex styrkeomraden:

1) Resurseffektiv produktion, ii) Flexibel produktion, iii) Virtuell produktion, iv)
Manniskan i produktionssystemet, v) Cirkulara produktionssystem och underhall
samt vi) Integrerad produkt- och produktionsutveckling.

Projektkonsortier inbjuds harmed att anséka om bidrag for att initiera och
genomfora test- och demonstrationsprojekt som syftar till 6kad digitalisering
i industriell produktion.

Viktig information: Vinnova forbehaller sig ratten att nar som helst under
utlysningsperioden och utan sarskild information justera denna utlysningstext.
Andringar kommer inte att goras under de fyra sista veckorna fére utlysningens
stdngningsdatum.

VERKET FOR INNOVATIONSSYSTEM - SWEDISH GOVERNMENTAL AGENCY FOR INNOVATION SYSTEMS

Post: VINNOVA, SE-101 58 Stockholm Besok/Office: Master Samuelsgatan 56
Fakturaadress: VINNOVA, FE 34, 833 26 Stromsund Leveranser/Deliveries: Klara Norra Kyrkogata 14

Tel: +46 (0)8 473 3000 Fax: +46 (0)8 473 3005 VINNOVA@VINNOVA.se www.VINNOVA.se
Orgnr: 202100-5216 VAT-nr: SE202100-521601


http://www.produktion2030.se/

2 (13)
WINNOVA

2 Det strategiska innovationsprogrammet
Produktion2030

Sverige ar ett avancerat tillverkningsland och manga foretag har en hog IT-
mognad i ett internationellt perspektiv. | takt med digitaliseringens utveckling
skapas dock helt nya mojligheter till radikal forandring av tillverkningen.
Industriella robottillampningar, additiv tillverkning, mobila och digitala
operatorsverktyg samt avancerade processtyrningssystem ar nagra exempel pa
tekniknivan inom svensk tillverkningsindustri idag. Den pagaende utvecklingen
av produkter, processer och affarer bidrar till att manga foretag med verksamhet i
Sverige ar konkurrenskraftiga och varldsledande inom sin bransch.

Syftet med Produktion2030 ar att initiera ett stort antal olika aktiviteter, alltifran
forsknings-, innovations, och demonstrationsprojekt till forskar- och civil-
ingenjorsutbildningar samt personrdrlighet mellan industrin och akademin.
Formagan att samverka samt forstarkningen av teknikutvecklingen i sma och
medelstora tillverkningsforetag ar ocksa prioriterade omraden for
Produktion2030, resultatspridning till foretag ar darfor viktigt. Produktion2030
omfattar ocksa insatser for att 6ka internationell samverkan inom
produktionsforskning och -innovation.

2.1 Styrkeomraden i Produktion2030

Produktion &r ett mycket brett forsknings- och innovationsomrade. Det kan
innehalla saval design- och materialstrategier som kommunikations- och IT-
verktyg, cirkuléra affarssystem och ménniskors arbetssituationer. Produktion2030
ar fokuserat pa sex styrkeomraden med tydlig strategisk betydelse for konkurrens-
kraftig produktion i Sverige. Styrkeomradena lyfter fram viktiga industriella
utmaningar som behover langsiktiga I6sningar.

. Resurseffektiv produktion

. Flexibel produktion

3. Virtuell produktionsutveckling

Bunasijenbiq

. Mé@nniskan i produktionssystemet

PyieqigH

. Cirkuldra produktionssystem och underhall

. Integrerad produkt- och produktionsutveckling

Bild 1. lllustration av styrkeomraden och tvargaende teman i Produktion2030

En beskrivning av styrkeomradena och deras utmaningar finns i forsknings- och
innovationsagendan Make in Sweden 2030 som kan laddas ner pa
www.produktion2030.se.
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Inom samtliga sex styrkeomraden finns utmaningar och mojligheter forknippade
med hallbar utveckling och dkad anvandning av digitaliseringens majligheter.
Digitalisering och hallbarhet ar darfor tva tvargaende tema.

3 Beskrivning av utlysningen

3.1 Utlysningens syfte

Utlysningen syftar till att initiera och genomfdra test- och demonstrationsprojekt i
fysiska eller digitala produktionsmilj0er. Projekten ska testa och/eller demonstrera
effekter av 6kad anvéndning av digitalisering i industriell produktion. Projekt kan
inkludera anpassning av befintliga miljoer.

Test- och demonstrationsprojekten ska genomféras inom ramen for utlysningens
tidsram, maximalt tre ar.

Den langsiktiga effekten av test- och demonstrationsprojekt ska vara att forstarka
medverkande aktorers konkurrenskraft.

De foreslagna test- och demonstrationsprojekteten ska vara inriktade mot nagot av
programmets sex styrkeomraden (se kapitel 4).

Budgetramen for denna utlysning &r 48 MSEK och det maximala bidraget till
beviljat projekt ar 8 MSEK, med en maximal projekttid om tre ar. Utlysningens
effektmal

3.2 Utlysningens effektmal

Denna utlysning ska bidra till foljande effektmal:
Okad digitalisering av industriell produktion genom test och/eller
demonstration av digitaliseringens mdojligheter.

Resultaten fran beviljade projekt ska sammantaget bidra till programmets
overgripande mal: hallbar och konkurrenskraftig produktion i Sverige.
3.3 Vem riktar sig utlysningen till?

Utlysningen riktar sig till foretag, universitet, hdgskolor och forskningsinstitut
med verksamhet i Sverige. Ansokande parter ska ha formaga och intresse av att
samverka for att bidra till effekterna och visionen malen for Produktion2030.

Formella krav for deltagare i projektkonsortier beskrivs i kapitel 7.

3.4 Utlysningens projektform

Denna utlysnings projektformer &r avgransade till: Test- och demonstrations-
projekt. Dessa ska genomforas i realistiska produktionsmiljéer, som laboratorie-,
experiment eller foretagsmiljoer och ska darfor ha hog teknisk mognadsgrad. Den
industriella medfinansieringen ska darfor vara hogre an traditionella forsknings-
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och innovationsprojekt och darmed kravs minst 60% medfinansiering under
projektet. Projekten fokuserar normalt pa tillampning av tidigare projektresultat i
realistiska miljoer (motsvarande TRL 6-71).

Konsortier for test- och demonstrationsprojekt kan anséka om bidrag pa maximalt
8 miljoner kr och en projekttid omfattande maximalt tre ar.

En komplett beskrivning av formella krav beskrivs i kapitel 7.

Projekt ska tydligt fokusera ett av Produktion2030:s styrkeomraden (se nedan).
Utlysningens tema ar industriell digitalisering. Projektforslag ska darfor tydligt
beskriva hur projektet, genom 6kad digitalisering i svensk industri, forvantas
bidra till 6kad konkurrenskraft i tillverkande foretag.

Produktion2030 finansierar i denna utlysning testprojekt i befintliga testb&ddar,
labb, eller demonstrationsmiljoer. Produktion2030 kan finansiera mindre
uppgraderingar av testbadds-miljoer for att mojliggora testprojekt.

OBS! Produktion2030 kan i denna utlysning inte finansiera utveckling av nya
testbaddar.

4 Innehall och genomforande

Utlysningens tema ar digitalisering i industriell produktion. Utveckling och
implementering av teknik for digitalisering av produktionsomradet praglar en stor
andel av de hittills genomforda projekten inom Produktion2030.

Inom produktion kan digitalisering innebéra att produkter, maskiner, infrastruktur
och manniskor beskrivs i digital form genom modellering, simulering, scanning
etc. Den digitala formen mojliggér analys och optimering av exempelvis
produktivitet, kvalitet eller flexibilitet utan att fysiska produkter eller
produktionssystem behdver skapas. Beslut underlattas av analys av stora
dataméngder, maskininlarning, molnbaserade analystjanster och specialiserade
former av artificiell intelligens.

Digitalisering i industriell produktion innebar ocksa uppkoppling och
sammankoppling via Internet av samtliga delar i ett produktionssystem. Ny
kommunikationsteknik sasom 5G mdjliggor kraftig forbattring av bandbredd,
kommunikationshastighet, datasékerhet och dataintegritet. Dessa mojligheter bor
utnyttjas av tillverkningsindustrin och mojliggor for kunder och leverantorer att
integreras i digitala vardekedjor.

Ansokan om ett test- och demonstrationsprojekt ska vara inriktad mot ett av
Produktion2030:s sex styrkeomraden. Styrkeomradena beskrivs nedan,
tillsammans med dess aktuella utmaningar.

1TRL: https://en.wikipedia.org/wiki/Technology readiness_level
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4.1 Styrkeomrade 1 — Resurseffektiv produktion

Omradet: Resurseffektivitet i produktionen ar en forutsattning for industriell
framgang i ett land med héga lonenivaer och materialkostnader. Resurser som
exempelvis material, manniskor, energi, kapital och tid ska anvandas effektivt for
att produktionen ska vara konkurrenskraftig. Okad resurseffektivitet i
produktionen kraver helhetsperspektiv och paverkar alla livscykelfaser for
produkter och produktionssystem, d.v.s. designfas, installations-/idrifttagande-fas,
driftsfas samt underhallsfas.

Specifika utmaningar och forvantade effekter: Hur kan man utnyttja industriell
digitaliserings paverkan pa resurseffektiviteten hos samtliga produktionsresurser
och i alla livscykelfaser. Hur kan digitalisering utnyttjas fér datainsamling, analys,
beslut och uppfdljning? Hur kan man na matbara effekter som exempelvis
minskad resursatgang, snabbare beslutsfattande och béttre processanpassning?

4.2 Styrkeomrade 2 — Flexibel produktion

Omradet: Flexibilitet i produktionen &r en forutsattning for enstyckstillverkning
och kundanpassade, individualiserade produkter. Flexibel produktion mojliggor
variationer i produktionsvolym, varianter, material och materialkombinationer.
Flexibilitet som skapas genom innovativa produktionsmetoder kraver nya typer av
maskiner, 6kad processteknisk kunskap och effektiva beredningsmetoder. Detta
kraver i sin tur moderna "verktygslador” som innefattar en bred samling
tillverkningsmetoder och automationslésningar.

Specifika utmaningar och forvantade effekter: Hur kan kraftigt dkad
anvandning av digitalisering 6ka produktionsflexibilitet och mojligheter till
individualiserade produkter? Hur mojliggor digitalisering exempelvis
specialiserad artificiell intelligens, maskininlarning samt smart utnyttjande av
stora datamangder i tillverkningsindustrin? Vilka matbara effekter skapas,
exempelvis i form av flexibilitetsokning, snabbare omstéllningstider eller 6kad
kundorderstyrning.

4.3 Styrkeomrade 3 — Virtuell produktionsutveckling

Omradet: Virtuella verktyg och modeller mojliggor nasta generations komplexa
produkter och produktionssystem. Genom digital modellering, datainsamling och
scanning av produkter och fabriker kan man skapa “digitala tvillingar” av verkliga
maskiner och ménniskor. Virtuella miljoer ger battre beslut genom optimering av
komplex data och utveckling av smarta produktionsstrategier samt mojligheter att
forutsdga och styra handelseforlopp i en néra framtid.

Specifika utmaningar och forvantade effekter: Hur kan man effektivt samla in,
analysera och omvandla stora méngder data om produkter och produktionssystem
till virtuella och digitaliserade underlag fér beslut och styrning? Hur kan
visualisering och optimering av vardekedjor utnyttja 6kad tillgang pa data fran
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sensorer och uppkopplade system? Hur kan automatiserad datainsamling och
forbéattra beslutsfattandet? Hur skapas métbara effekter som exempelvis kortare
ledtider, battre versionshantering samt battre precision i planering?

4.4 Styrkeomrade 4 — Manniskan i produktionssystemet

Omradet: Produktionens komplexitet kraver att kompetenta manniskor
samarbetar med robotar, automatiserade produktionssystem och tillverknings-
processer for att 16sa problem och standigt utveckla produktionen. Manniskan
hanterar och 6vervakar globala vardekedjor och nétverk. Nya smarta
analysverktyg, sensorer, snabb uppkoppling, stora datamangder samt tillgang till
virtuella modeller skapar nya mojligheter for ménniskan.

Specifika utmaningar och forvantade effekter: Hur kan digitalisering
underlatta och effektivisera framtidens manskliga arbete? Hur nyttjas
virtualisering, obegransad kommunikation, sensorinformation, smarta beslutsstod
samt samarbete med robotar och avancerad automation? Hur hanteras person-
sékerhet, kognitiv belastning, kommunikation, granssnitt och férdelning av
uppgifter mellan ménniskor och tekniska system? Vilka matbara effekter kan
skapas, exempelvis i form av inl&rningstid, reducerad kognitiv belastning,
snabbare respons samt attraktivare arbetsplatser?

4.5 Styrkeomrade 5 - Cirkulara produktionssystem och underhall

Omradet: Cirkular ekonomi mojliggors av produktionssystem som pa nya satt
hanterar produktlivscykler. Produkter maste kunna atertillverkas och ateranvandas
under allt fler livscykler, exempelvis genom innovativt underhall och smarta
kombinationer av material och komponenter. Aven produktionssystem ska
ateranvandas under lang tid genom smart underhall och utnyttjande av stora
maéangder driftsdata. Virtuella modeller och digitala tvillingar kan utnyttjas som
bas for tjanster kring ateranvanda produkter och produktionssystem.

Specifika utmaningar och férvantade effekter: Hur kan omfattande
digitalisering, som virtualisering och uppkoppling utnyttjas for att mojliggéra
cirkulara ekonomi i form av cirkulara produktfloden, atertillverkning, smart
ateranvandning av material samt smart underhall? Hur kan 1loT (Industrial
Internet of Things), 5G-kommunikation och digitala tvillingar mojliggdra nya,
produkt- och produktionsintegrerade tjanster? Hur skapar smart underhall baserat
pa stora datamangder och molnbaserade analystjanster konkurrenskraft och
matbart vérde?

4.6 Styrkeomrade 6 — Integrerad produkt- och
produktionsutveckling

Omradet: Utvecklingen av produkter och produktionssystem maste ske parallellt,
integrerat och hos flera aktorer samtidigt for att skapa snabbhet och flexibilitet
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mot marknaden. Med hjélp av stora mangder insamlad data, nya materialmodeller
samt avancerade produkt- och processmodeller kan integrerad produkt- och
produktionsutveckling skapa konkurrenskraft. Programvaruinnehallet i produkter
Okar och skapar nya kundvarden. Digitala tvillingar av produkter och
produktionssystem samt molnbaserade analystjanster skapar nya mojligheter.

Specifika utmaningar och forvantade effekter: Hur kan digitalisering (enligt
definitioner ovan) utnyttjas for att vidareutveckla parallell och integrerad
produktutveckling for hela produktlivscykler? Hur bidrar uppkoppling och
digitala vardekedjor till modelldriven utveckling och smarta produktutvecklings-
verktyg? Hur kan 6kad digitalisering av integrerad produkt- och produktions-
utveckling leda till matbara effekter i form av exempelvis 6kad individualisering
av produkter och kortare ledtider?

5 Forutsattningar for finansiering

5.1 Riktlinjer for aktuell utlysning

e Den totala budgeten for denna utlysning ar 48 MSEK. Maximalt sokt belopp
for test- och demoprojekt &r 8 MSEK.

e Projekt som finansieras ska vara tredriga.

e Vinnovas bidrag kan maximalt uppga till: 40 % av stodberattigade kostnader
for test- och demonstrationsprojekt.

e Projektets budget ska specificera kostnader for genomférande av test- och
demonstration, respektive kostnader for anpassning av test- och demo-miljén.

e Vid beviljat projekt kan bidrag till universitet, hogskola, eller
forskningsinstitut finansieras upp till 200 %.

e Den projektbudget som redovisas ska endast omfatta stodberattigande
kostnader, se punkt 5.3. Projektkostnader som inte ar stodberattigande ska
framga i projektbeskrivningen da de kan ha betydelse i bedomningen.

5.2 Regler om statligt stdd och stdédberattigande kostnader

Bidrag fran Vinnova till féretag och andra organisationer som bedriver ekonomisk
verksamhet styrs av reglerna for statligt stod och beviljas med stdd av férordning
SFS 2015:208 om statligt stod till forskning och utveckling samt innovation, samt
kommissionens forordning (EU) nr 651/2014.

Parter som bedriver ekonomisk verksamhet kan beviljas bidrag till forsknings-
och utvecklingsprojekt i enlighet med kapitel | och kapitel 111, artikel 25, i
kommissionens forordning (EU) nr 651/2014 (se http://eur-lex.europa.eu/legal-
content/SV/TXT/PDF/?uri=CELEX:32014R0651&from=EN).

| denna utlysning forutsétts projektaktiviteterna utgoras av sadana aktiviteter som
tacks av nagon av stodgrunderna industriell forskning, experimentell utveckling
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samt — nar det galler Forstudier — genomforbarhetsstudie. For definitioner se
kapitel I, artikel 2, punkt 85, 86 och 87 (sid. 25) i ovan ndmnda EU-férordning.

Varje projektpart ansvarar sjalv for att mottaget bidrag inte dverstiger den
stodniva som ér tillaten enligt reglerna for statligt stod.

For projektet som helhet reglerar utlysningens forutsattningar (se avsnitt 5.1) hur
stor del av de totala stodberéttigade kostnaderna som Vinnovas bidrag kan tacka.

Enskilda projektparters stodberattigande kostnader (de kostnader som respektive
projektpart har for att genomfora projektet) kan helt eller delvis tackas av bidrag
fran Vinnova. Vilka kostnader som &r stodberattigande beror pa projektets
karaktar och innehall och framgar av Vinnovas villkor samt kapitel 111, artikel 25,
I kommissionens forordning (EU) nr 651/2014.

I dokumentet Guide till Vinnovas villkor om stodberattigande kostnader

fortydligas vilka kostnader som betraktas som stodberattigande, se
http://www.vinnova.se/sv/Ansoka-och-rapportera/Villkor-och-kostnader

6 Tidplan

Féljande tider galler for utlysningen. Observera att tidplanen kan andras. For
aktuella uppgifter, se utlysningens webbsida.

Oppningsdatum: 9 december 2016

Sista ansokningsdag: 31 mars 2017 Kkl. 14.00
Beslutsdatum: 10 maj 2017

Datum foOr projektstart: 15 maj — 15 juni 2017

Senaste datum for projektslut: 14 juni 2020
7 Formella krav

For att komma ifraga for Vinnovas bedomning enligt kriterierna angivna i 8.2
ska foljande krav vara uppfyllda i ans6kan:

e Projektet far inte ha paborjats innan ans6kan lamnas in

e Projektkonsortiet ska utgoras av minst tre foretag, minst en part fran
akademin samt minst en part fran institutssektorn

e Projektparterna ska vara juridiska personer

e Koordinator for projektet kan vara foretag, universitet eller
forskningsinstitut

e Projektet ska kunna starta senast den 15 juni 2017

e Ansokan ska vara komplett enligt instruktionerna i kapitel 9.2. Avvikande
ansokningar kommer inte att bedémas

e Projektsammanfattning (se kapitel 9.2.) ska skickas till programledningen
for Produktion2030: info@produktion2030.se
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8 Beddmning

8.1 Beddmningsprocessen

Ansokan bedoms i konkurrens med 6vriga inkomna ansékningar och
bedémningen baseras pa den elektroniska ansokan som lamnats in till Vinnova via
Intressentportalen (se avsnitt 9). En panel av oberoende svenska och
internationella experter genomfér beddmningen.

Schematiskt ser ansoknings — och beslutsprocessen ut pa foljande satt:

1. Ansokan ldmnas in via Intressentportalen

2. Projektsammanfattning ska skickas till programledningen for
Produktion2030: info@produktion2030.se

3. De ansokningar som uppfyller de formella kraven kommer att bedémas
gentemot nedan angivna bedémningskriterier av externa oberoende experter.
Detta resulterar i en ranking av ansékningarna och en rekommendation om
finansiering.

4. Styrgruppen for Produktion2030 ges mojlighet att [amna ett yttrande Gver
beddmarnas rekommendation

5. Vinnova fattar beslut om vilka projekt som ska finansieras med beaktande av
de finansierade projektens bidrag till balansen i projektportfoljen for det
strategiska innovationsprogrammet

6. Beslut meddelas till sbkande och ledningen for det strategiska
innovationsprogrammet informeras om utfallet

Ansokan ska tydligt svara mot kriterier i foljande kapitel

8.2 Beddmningskriterier

Ett test- och demonstrationsprojekt ska ha ett tydligt fokus pa ett av de sex
styrkeomradena, vilket ska anges i projektansokan. Vidare ska projektet tydligt
syfta till 0kat utnyttjande av digitalisering i tillverkningsindustrin.

Ansokan om forsknings- och utvecklingsprojekt bedoms utifran tre
huvudkriterier: 1) Potential, 2) Aktorskonstellation samt 3) Genomforbarhet.

Se utforlig beskrivning av kriterierna nedan. Kriterierna har likvardig vikt i
bedémningen.
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Kriterium Beskrivning

1.1 | Industriell state-of- | Ivilken utstrackning Overtraffar projektet nuvarande

the-art kunskaps- och teknikniva? Galler industriell tillampning
nationellt sdval som pa internationellt?
: 12 Utlysningens mal I vilken utstrackning bidrar projektet till utlysningens

1. Potential e .

malsattningar och effektmal?

1.3 | Relevans for I vilken utstrackning kommer projektet att I6sa/adressera
utmaningar inom utlysningens identifierade utmaningar inom programmets
programmets styrkeomraden?
styrkeomraden

2.1 Projektkonsortiets I vilken utstrackning motsvarar projektets samlade
sammansattning kompetens, samt den identifierade projektledningen, de
och kompetens uppsatta malen for projektet?

2 Aktérer 2.2 Tydlighet i I vilken utstrackning uppfyller projektdeltagarnas angivna
resursinsats och insatser projektplanens resursbehov? Hur vél har
rollférdelning projektdeltagarnas roller beskrivits?

2.3 Mangfald I vilken utstrdckning beaktar projektet behovet av

mangfald avseende exempelvis genus och jamstalldhet?

3.1 | samverkan Hur val &r samverkan mellan projektparterna &r beskriven?

3.2 Riskanalys Hur val ar identifierade risker (fran riskanalys) beaktade?

3. Genomfor 3.3 | Realismi plan och Hur val motsvarar &r projektets tid- och aktivitetsplaner,

-barhet val av metoder samt hur ar projektets matbara mal beskrivna? Hur val ar
val av metoder i projektet motiverat?

3.4 | plan for Hur val beskriver projektansékan en plan for tillampning
nyttiggérande och av projektets resultat, framtida kommersialisering samt
resultatspridning spridning och tillgangliggdrande av resultat?

9 Ansdkan

9.1 Hur man ansoker

Ansokan lamnas in elektroniskt via ansokningstjansten pa Vinnovas
Intressentportal. Den bestar av ett formular samt ett antal bilagor och nds genom
www.Vinnova.se. FOr att kunna lamna in en ansokan maste ett anvandarkonto

skapas hos Vinnova.

Befintligt anvandarkonto hos Vinnova kan anvandas. Den som skickar in ansokan
ska ha mandat att gora det pa organisationens vagnar.

Observera att ansokningarna ska vara inne senast kl. 14.00 sista ans6kningsdag.
Efter den har tidpunkten stangs systemet och det gar inte langre att skicka in en
ansokan till Vinnova. Da far inga kompletteringar goras av ansokan savida inte
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Vinnova begar in dem. Tank pa att det kan ta tid att fylla i, ladda upp och skicka
ansokan, i synnerhet om soktrycket ar stort. Pabdrja darfor arbetet med att fylla i
ansokan i god tid. Observera att det &r mojligt att spara andringar och tillagg &nda
fram till dess att ansdkan ar skickad.

9.2 Ansokans innehdll

Ansokningstjansten bestar av ett antal elektroniska blankettsidor som fylls i av
sOkanden i Vinnovas Intressentportal portal.Vinnova.se. Till ansokan ska bifogas
foljande tre obligatoriska dokument. Mallar for dessa finns pa Vinnovas hemsida
for utlysningen www.Vinnova.se/produktion2030:

e  Projektbeskrivning

e Projektsammanfattning

e CV-bilaga.

Bilagorna ska vara i pdf-format.

Projektheskrivningen ska maximalt omfatta 10 staende A4-sidor med enspaltig 12
punkters svart text. Hanvisningar till information pa webbsidor och liknande
kommer inte att beaktas vid beddmning.

Projektsammanfattningen (hogst en sida) ska kunna spridas och publiceras fritt
och far saledes inte innehalla konfidentiella eller pa annat sétt kansliga uppgifter. |
direkt anslutning till att ansokan l&mnas till Vinnova ska bilagan
Projektsammanfattning &ven skickas till programkontoret for Produktion2030 via
epost till adressen: info@produktion2030.se. Observera att dven detta steg ar
obligatoriskt for att ansokan ska komma ifraga for bedémning.

CV-bilagan ska innehalla relevanta CV for projektledaren och samtliga
nyckelpersoner i projektteamet. Varje CV ska vara pa max 1 A4-sida med 12
punkters text.

OBS! Ansokan och bilagorna ska skrivas pa engelska.

Samtliga ovanstaende bilagor &r obligatoriska och ska anvanda mallar som
utlysningen tillhandahaller. Avvikande ansokningar kommer inte att bedomas.
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10 Villkor

For utlysningen géller Vinnovas allmanna villkor for bidrag som ar tillampliga vid
beslutsdatumet. Villkoren innehaller regler om rapportering, projektavtal,
uppféljning, revision och forutsattningar for utbetalning m.m. Villkoren hittas
under "Villkor och regler” till vanster pa utlysningens webbsida.

Da utlysningen sker inom ramen for det strategiska innovationsprogrammet
Produktion2030 sa tillkommer &ven sarskilda villkor och anvisningar som reglerar
rapportering, uppfoljning och kommunikation m.m. i férhallande till det
strategiska innovationsprogrammet Produktion2030. Ytterligare sarskilda villkor
kan tillkomma for enskilda projekt.

Varje projekt ska ha ett konsortieavtal undertecknat av alla parter, som reglerar IP-
fragor. Detta avtal ska vara klart senast tva manader efter projektstart. Godkanda
projekt ska kunna visas eller presenteras for industri och forskningsaktorer utanfor
projektet. Medlemmar i projektens konsortier ska medverka i relevanta
konferenser och informationsmaéten (ca 1-2/ar) inom Produktion2030. Godkéanda
projekt ska kunna anvandas inom grundutbildning, fortbildning och
forskarutbildning.

11 Sekretessfragor

Ansokningar till den hér utlysningen ar allménna handlingar. Som huvudregel har
allménheten enligt offentlighetsprincipen rétt att ta del av dessa. Detta galler &ven
ansokningar som avslas eller &terkallas. Aven beslut och beslutsmotiveringar ar
allménna handlingar.

Inkomna ansokningar kan komma att delas och hanteras mellan Vinnova,
Energimyndigheten och Formas. Myndigheterna &r dock skyldiga att
sekretessbelagga alla uppgifter om enskilds affars- eller driftsforhallanden,
uppfinningar och forskningsresultat om det kan antas att den enskilde lider
ekonomisk skada om uppgifterna offentliggors.

Narmare information om sekretessregler vid ansokan finns pa webbsidan
”Sekretess vid ansokningar” (http://www.Vinnova.se/sv/Ansoka-och-
rapportera/Hur-man-ansoker/Sekretess-vid-ansokningar).
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12 Kontaktpersoner
Kontaktpersoner angaende utlysningens innehall och inriktning:

Cecilia Warrol, Programchef Tel: 08-782 08 28
E-post: cecilia.warrol@produktion2030.se

Johan Stahre, Vice programchef Tel: 031-772 12 88
E-post: johan.stahre@produktion2030.se

Kontaktperson angaende bedomningsprocessen samt juridiska fragor:
Tero Stjernstoft, Utlysningsansvarig pa Vinnova Tel: 08-473 30 00
E-post: tero.stjernstoft@Vinnova.se

Kontaktperson angaende administrativa fragor:
Bengt Larsson, Vinnova Tel 08-473 31 14
E-post: bengt.larsson@Vinnova.se

Kontakt for fragor om ansokningstjansten och Vinnovas Intressentportal:
Vinnovas IT-support, Tel: 08-473 3299
E-post: helpdesk@Vinnova.se
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