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Utmaning

For att nd malen med drastiskt 6kad produktivitet i beredning och produktion kravs ett holistiskt synsatt dar alla
delar av produkt- och produktionsutvecklingens hela livscykel beaktas, dvs. konstruktion/produktutveckling,
beredning, produktionssystemutveckling, process planering, processtyrning, underhall, logistik med mera.

Projektbeskrivning

Det primara syftet med detta hypotesprévningsprojekt ar att undersoka de synergier och mojligheter som ges
av att samtidigt optimera produkten, produktionssystemet och tillverkningsprocessen baserat pa en ny holistisk
Virtual Manufacturing-modell, dar data och kunskaps integreras i ett gemensamt optimeringsramverk.

Det storsta bidraget i projektet dr en helhetssyn pa produkt-, produktionssystem- och tillverkningsprocess-
optimering som inte utforskats tidigare. Vi véljer att kalla detta nya omrade "PPS (produkt, process och system)
optimering", och foreslar ett projekt som holistiskt integrerar dessa tre starkt kopplade omraden. En
konceptuell modell av det foreslagna PSS ramverket askadliggors i bilden nedan.
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Genomférda aktiviteter

Konsortiet har traffats hos respektive partner och definierat tva pilotstudier som genomférts hos Volvo Cars och
AB Volvo, och dessutom har en litteraturstudie har genomforts. | Volvo Cars studien var fokus pa
maskinbearbetning, och hur optimeringsteknik kan anvandas tillsammans med Design for
Manufacturing/Assembly, medan studien hos AB Volvo har fokuserat pa flexibel robot montering.




Resultat och slutsatser

Inom projektet har vi undersokt vilka vinster som kan uppnas om man integrerar datorverktyg sa som CAE
(Computerid Aided Engineering) och Virtual Manufacturing (VM) for att skapa virtuella modeller av produkten
och produktionsprocessen innan dessa realiserats fysiskt. Genom att integrera dessa VM-modeller med effektiva
optimeringsalgoritmer och kraftfulla berdkningsplattformar kan sékandet efter optimala systemlésningar
snabbas upp och automatiseras. Tva pilotstudier har genomférts pa Volvo Cars och AB Volvo vilket har lett fram

till foljande slutsatser:

1) | Volvo Cars studien var fokus pa maskinbearbetning, och hur optimeringsteknik kan anvandas
tillsammans med Design for Manufacturing/Assembly. Det har bekraftats att 70-80% av en produkts
kostnad bestams redan i designfasen, och att det i de snarare berednings- och produktionsfaserna ar
svart att reducera kostnaderna utan dyra omtag. Med hjalp av en holistisk syn pa produkten och
produktionssystemet kan stora kostnader sparas redan innan produkten kommer ut i produktionen. Vi
kommer att fortsatta studera optimal maskinbearbetning med hjadlp av examensarbeten under 2014.

2) Pilotstudien tillsammans med AB Volvo (och till viss del VCC) fokuserade pa ultra-flexibel robotbaserad
tillverkning och montering. Baserat pa det holistiska optimeringsramverket planerar vi att utveckla en
flexibel och agile robot cell for monteringsoperationer, som utnyttjar de synergier som erhalls da man
samtidigt optimerar produkten, produktionsprocessen processen och tillverkningssystemet. Planen ar
att tillsammans med ytterligare partners skicka in en ansdkan till Horizon 2020 inom detta omrade.

Projekt har dven samlat de mest aktiva forskargrupperna i Sverige inom omradet industriell optimering,
tillsammans med potentiella foretag som kan dra nytta av denna typ av forskning, och darmed etablera ett
langsiktigt stark forskningskonsortium. Utéver de initiala partnerna i projektet har ytterligare foretag sa som
ABB och Scania visat ett stort intresse for att delta i ett framtida konsortium och projekt. Dessutom har arbetet
med en ansokan till EU-Horizon 2020 initierats och vi planerar att skicka in en ansékan under varen 2014. Vi
planerar dven att inkomma med ansdkningar till FFI-programmet senare under 2014.



Enkat

Klusterkonferensen (kavalkad och matchmaking)

| vilken grad bidrog 6vningen till att skapa nyttiga kontakter inom projektomradet (1-mycket liten, 2-liten, 3-stor,
4-mycket stor)? __ 4

| vilken grad bidrog 6vningen till att skapa aktiviteter for att bygga ett nytt projekt (1-mycket liten, 2-liten, 3-
stor, 4-mycket stor)? 3

Ovriga synpunkter pa évningen?

Paé klusterkonferensen tréffade vi nya potentiella partners (ex. Scania och KTH) fér att bygga vidare pd en

fortsdttning av detta projekt.

Hypotesutlysningen

Har ditt hypotesprojekt lett fram till en ny FFl-ansdkan (1-Nej aldrig, 2-Nej men kanske senare, 3-Ja senare, 4-Ja
snart)? 3

Har ditt hypotesprojekt lett fram till annan ansdkan, t ex EU (1-Nej aldrig, 2-Nej men kanske senare, 3-Ja senare,
4-Jasnart)? 4

Ovriga synpunkter pa hypotesutlysningen?

Vi har for avsikt att i ett forsta steg satsa pa att fortsdtta projektet i en ansékan till Horizon 2020 under tidig var
2014. Baserat pd hur detta arbete fortskrider kommer vi att Gterkomma med en ansékan till FFl senare under
2014.



